Parameter @ O_J

Max. tlak (bar) 50 200 300
Teplota (°C) 280 | 280 | 280
PH 0-14 0-14 0-14
Obv. rychlost’ (m/s) 25 2 1,5

Parameter @ o | Jb

Max. tlak (bar) 70 250 350
Teplota (°C) 280 280 280
PH 2-12 2-12 2-12
Obv. rychlost’ (m/s) 25 3 1,5

Parameter @ o | J

Max. tlak (bar) 15 170 170
Teplota (°C) trvalo 260 260 260
Teplota (°C) kratkodobo 400 400 400
PH 1-14 1-14 1-14
Obv. rychlost’ (m/s) 24 2 1
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Parameter @ omp
Max. tlak (bar) 30 100
Teplota (°C) 280 280 280
PH 0-14 | 0-14| 0-14
Obv. rychlost’ (m/s) 8 2 1
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STYF® 7210

B vyrobené z Cistého teflonu a grafitu, pletené
X-systémom

makké a flexibilné

ekonomickd nahrada Gore-Tex vlakien

ur¢ené pre nasadenie v  Cerpadlach,
ventiloch, mieSadlach, agitatoroch a pre-
dovsetkym tam, kde su teploty a otacky
vyssie ako pri Snurach, pletenych z klasickych
Cistych PTFE vlakien

m vhodné pre vSetky chemické aplikacie s vynim-

STYF® 7214

m vyrobené z vysokoucinnych  uhlikovych
vlakien x-systémom pletenia impregnova-nych
PTFE vlaknami

m vysoka tepelna vodivost, kombinovana s niz-
kym koeficientom trenia

m  okrajové hrany  tesnenia vyztuzené
aramidovymi vlaknami za UGcelom zvySenia
odolnosti proti vytlaceniu predovsetkym pri
zvySenom tepelnom i tlakovom zatazeni

m vhodné pre nasadenie v odstredivych a

STYF® 7279

SNUROVE TESNENIA

kou tavenych alkalickych kovov, fluoridov, dlea
a silnych oxidacnych cinidiel

m voda, para, ropné derivaty, rastlinné ole-

je a rozpust'adla

piestovych cerpadlach i ventiloch

m voda, rozpust'adla, abrazivne média, za-

sady a slabé kyseliny

m vyrobené z kynolovych vlakien, impregno-
vanych PTFE suspenziou a grafitom

m obsahuje pridané Specidlne patentované
mazadlo pre zniZenie obrusu hriadela

® vyborna nahrada za azbest/PTFE $nlrové tes-
nenia

m voda, para, chemické aplikacie, papie-
rensky priemysel, vhodné aj pri
olejoch a uhl'ovodikoch

STYF® 7232 L

m vyrobené z Cistého PTFE vlakna, ipregno-
vaného PTFE suspenziou

m obsahuje ndbehové mazadlo redukujice koe-

ficient trenia a znizujlice nadmernd produkciu

tepla sposobent otackami hriadela

makké, elastické, dimenzionalne stabilné

vyborné vsetky mazné i prevadzkové charak-

terisktiky

m vhodné pre nasadenie u vysoko-
otackovych aplikacii, pre vsetky typy

STYF® 8888

imkou tavenych alkalickych kovov

©

tesniaca Snura Stvorcového prierezu vystuzena
inconelovymi vlaknami

excelentna flexibilita s vel'mi dobrymi mechanic-
kymi vlastnostami a mechanickou odolnost'ou
odolava vysokym teplotam, nesklovatie a je
doporucena ako nahrada za azbestové Snury
materialy alebo iné mazadla ako PTFE
pretesiovanie kotlov, pecnych dvierok,

priemyselnych peci, koksarenskych peci,
dymovodov a tiez na pretesiovanie
vypal'ovacich peci
Hustota:

Bod tavenia:
Teplotna odolnost’ dihodoba:
Teplotna odolnost’ kratkodoba:
Odolnost’ vysokej teplote:
Flexibilita:

50 kg/m3 +/- 5%
1565 °C
1100 °C
1230 °C
vynikajlica
vynikajlca



Parameter @ o
Max. tlak (bar) 30 100
Teplota (°C) 280 280 280
PH 0-14| 0-14| 0-14
Obv. rychlost’ (m/s) 8 2 1

Parameter w o= | Jk

Max. tlak (bar) 50 200 300
Teplota (°C) 280 280 280
PH 0-14 | 0-14| 0-14
Obv. rychlost’ (m/s) 25 2 1,5

Parameter /@ o | Jk

Max. tlak (bar) 50| 200| 300
Teplota (°C) 280 280 280
PH 0-14 | 0-14| 0-14
Obv. rychlost’ (m/s) 25 2 1,5

Parameter

Max. tlak (bar)

Teplota (°C) para

E5

170

170

Teplota (°C) oxid. atm. 450 450 450
PH 0-14| 0-14| 0-14
Obv. rychlost’ (m/s) 20 2 1

Parameter

Max. tlak (bar) 25 60 100
Teplota (°C) 120 120 120
PH 411 411 411
Obv. rychlost’ (m/s) 10 2 1,5

SNUROVE TESNENIA

STYF® 7232 FG

B vyrobené z Cistého PTFE excelentnym sys-
témom pletenia, navrhnutym Specialne pre
potravinarsky priemysel

m nabehové mazadlo redukujlce koeficient tre-
nia

m dimenzionalne stabilné, ma vyborné mazné a
prevadzkové charakteristiky

m vhodné pre Cerpadla, centrifiigy a ventily

v potravinarskom priemysle vSeobecne

STYF® 7248

B vyrobené z termosetovych syntetickych
novoloidovych vlakien impregnovanych PTFE =
disperziou

m nesilikdnové nabehové mazadlo

m vhodné pre aplikacie, kde sa vyzaduje
neabrazivny typ Snury

m vhodné pre vodu, oleje, hydrokarbony a

je vhodné pre papierensky priemysel,
odstredivé i piestové cerpadla a tiez pre
ventily

STYF® 7151

B vyrobené z PTFE vlakien so zapuzdrenymi
grafitovymi Casticami

®m nizky koeficient trenia |

m rozptyluje teplo v dosledku trenia bez toho,
aby samotny vyplet vytvrdol

m grafitové Castice plnia zaroven ulohu nabe-
hového mazadla

m vhodné nasadenie v odstredivych a
piestovych cerpadlach i vo ventiloch

m vhodné pre vzduch, vodu morsku vodu,

prehriatu paru, Zieraviny, kyseliny,
ropné derivaty, kaly ¢i rozpust'adla
petrochemicky, chemicky, papierensky
a potravinarsky priemysel, lode a elek-
trarne

STYF® 7226

m vyrobené unikdtnou kombindciou priadze z
uhlikovych vlakien

B nizky koeficient trenia zabezpecujuci nizky
obrus pocas celej doby nasadenia

m po celej dizke impregnované PTFE, &im je
dosiahnuty vynikajuci tesniaci ucinok bez kon-
taminacie média

m papierensky priemysel,

chemikalii, rozpust'adiel a kyselin
® nevhodné pre nasadenie v prostredi obsahuju-
com silné oxidacné cinidla

precerpavanie

STYF® 7123

® vyrobené z baviny, impregnované PTFE a
Specialnym mazivom

m vhodné na nasadenie v erpadlach,
miesadlach a ventiloch

®m potravinarsky priemysel, vyroba piva,
papierensky priemysel, cukrovary



Parameter

Max. tlak (bar)

Teplota (°C) para

Teplota (°C) oxid. atm.

N/A

Teplota (°C) neoxid. atm.

N/A

PH

N/A

Obv. rychlost’ (m/s)

25

N/A

Parameter

Max. tlak (bar) N/A
Teplota (°C) para N/A
Teplota (°C) oxid. atm. N/A
Teplota (°C) neoxid. atm. N/A
PH N/A
Obv. rychlost’ (m/s) N/A N/A 1

Parameter w omp
Max. tlak (bar) N/A
Teplota (°C) para N/A
Teplota (°C) oxid. atm. N/A
Teplota (°C) neoxid. atm. N/A
PH N/A
Obv. rychlost’ (m/s) 25 N/A

STYF®

7686

vyrobené z pletenych vidkien z Ccistého
expandovaného mineralneho grafitu

vysoky obsah cistého grafitu

dlhotrvajlci tesniaci Ucinok

nizky koeficient trenia

vynikajlci transport tepla a vyborna chemicka
odolnost’

opatrené inhibitorom korézie

STYF®

7686 1

vyrobené z vlakien z pletenych z expandované-
ho pruzného grafitu a inkonelového drotu
zachovava si rozmerov( stabilitu aj pri
vysokych tlakoch a teplotach

opatrené inhibitorom kordzie

zasad, rozpust'adiel, paru a vodu

STYF®

7687

obsahuje pletené pruzné jadro z uhlikovych
vlakien a expandovaného pruzného grafitu
okrajové hrany su pletené uhlikovymi vlakna-
mi  za Ucelom zvySovania odolnosti voci
vytlacaniu

pri aplikacii v odstredivych cerpadlach je mozné
dosiahnut’ redlne az nulovy Ukap

opatrené inhibitorom kordzie

vhodné prevodu, paru, oleje, rozpust'adla,

STYF®

7691

SNUROVE TESNENIA

zasad, rozpust'adiel, paru a vodu

B nemoOze byt nasadené v prostredi obsahuju-

com Aleum, kyselinu dusicnu ¢i fluoridy

B nemoOze byt nasadené v prostredi obsahuju-

com o6leum, dymiva kyselinu dusicna ¢i fluo-
ridy

zasady, kyseliny a vacsinu chemikalii
vhodné pre odstredivé cerpadla, ventily
a armatuary

nemo6ze byt nasadené v prostredi obsahuju-
com OAleum, kyselinu dusicnu ci fluoridy

o

B vyrobené z pletenych vldkien Cistého inhibitormi  korézie a blokujucimi cinidlami
expandovaného mineralneho grafitu zabranujucimi kontaktu medzi vyztuzenym ja-
m vystuzené inkonelovym drotom na kazdom drom a telesom armatury
vlakne vhodné pre nasadenie v petroche-mickom
m jadro vypletené s inkonelovym  dr6- i papierenskom priemysle, elektrariach
Parameter w o I tom poskytuje vynikajlice tesniace vlast- a d'alSich narocnych prostrediach, kde st
Max. tlak (bar) N/A N/A nosti a vysoki odolnost voli tlaku nevyhnutné spol‘ahlivé a efektivne tesni-
Teplota (°C) para N/A N/A ace ucinky
Teplota (°C) oxid. atm. N/A N/A 450 »
Teplota (°C) neoxid. atm. N/A N/A . ; o, . . ;
PH N/A N/A 0-14 m vonkajsi pleteny obal je zaroven potiahnuty
Obv. rychlost’ (m/s) N/A N/A 1
M/ KG 4 mm 5 mm 6 mm 8mm 10mm 12mm 14mm 15mm 16mm 18 mm 20 mm
STYF ® 7151 371 233 16,7 9,1 59 4,0 2,9 2,6 2,3 1,9 1,5 Nominal do 6 mm +/- 0,4 mm
STYF ® 7210 37,4 23,6 16,9 9,5 6,3 4,1 3,1 2,6 2,3 1,9 1,5 Nomindl nad 6 mm do 12 mm +/-0,5mm
STYF ® 7214 38,5 25,1 17,2 9,8 6,3 43 3,2 2,8 2,4 1,9 16 Nominal nad 12 mm +/- 1,0 mm
STYF ® 7279 48,3 31,0 21,5 12,1 7,7 54 4,0 3,5 3,0 2,4 1,9
STYF ® 7248 41,7 26,3 20,0 11,2 71 5.2 3,8 3,3 2,8 2,3 1,8 Yy
w rotacné cerpadlo
STYF ® 7238 39,8 26,7 17,9 11,1 71 5,0 38 3,1 2,8 2,5 1,7
STYF ® 7232 L 333 | 208 15,4 8,7 5,6 4,0 3,1 2,6 2,3 16 15 OB | piestové terpadio
STYF ® 7232 D 34,9 21,7 16,7 9,1 6,3 4,8 3,3 3,0 2,6 2,0 1,8 i ventil
STYF ® 7232 FG 333 20,8 154 8,7 5,6 4,0 3,1 2,6 2,3 1,6 1,5
STYF ® 7226 5¢,2 34,7 24,1 13,5 8,7 6,0 4,4 39 34 2,7 2,2 Tlak Teplota
STYF ® 7686 53,0 37,0 22,0 14,0 8,9 5,6 43 39 34 2,8 23
STYF ® 7686 1 52,0 35,0 21,0 13,0 8,38 55 4,2 38 33 2,6 2,2
STYF ® 7687 45,9 29,3 20,4 11,5 7,3 5,1 3,7 33 2,9 23 1,8
STYF ® 7691 354 22,7 15,7 8,6 57 39 29 2,5 2,2 1,8 1,4 N/A Nevhodna aplikacia




